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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Linoleumfufcbodenbelag 

© Die vorliegcnde Erfindung betrifft einen elektrisch leit- 
fahigen Bodenbelag auf Linoleum-Basis, welcher eine 
mindestens Nutzschicht und mindestens eine Unter- 
schicht umfafct, und ein Verfahren zur Herstellung des Bo- 
denbelags. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung beirifli einen elektrisch leitfa- 
higen Bodenbelag auf T jnoleum-Basis, welcher mindestens 
eine Nulzschichi und mindestens eine Un terse hie hi umfaBi, 
und ein Verfahren zur Herstellung des Bodenbelags. 

Der Markt verlangi zunehmend nach PVC-freien, hellen 
Bodenbelagen mit niedrigem elektrischen Widersiand, ins- 
besondere mil einem Durchgangs widersiand R[ von hoch- 
stens 10 7 CI (Durchgangswiderstand R t nach EN 108] bzw. 
elektrischer Ableir widersiand R A nach DIN 51 953). Zur 
Zeit wird diese Forderung nur von elektrisch leitfahigen 
Kaulschuk-Bodenbelagen erfullt. Derartige PVC-freie, 
elektrisch leitfahige Bodenbelage auf Kaulschuk-Basis sind 
beispielsweise in DE 34 40 572 A 1 , DE 1 96 49 708 A 1 und 
DE 35 45 760 Al beschrieben worden. 

In lerzter Zeit besteht jedoch eine gesteigerte Nachfrage 
nach Bodenbelagen auf Basis nachwachscndcr Rohstoffc, 
deren klassisches Beispiel Linoleum -Bodenbelage sind. Ein 
herkommlicher Linoleum- Bodenbelag weist einen relativ 
hohen elektrischen Widersiand von etwa >10 10 £2 auf. Daher 
kann ein derarliger Linoleum -Bodenbelag nicht in Raumen 
verwendet werden, deren Bodenbelag einen bestimmten 
elektrischen Ableitwert aufweisen muB, wie beispielsweise 
in Operation srau men von Krankenhausem, Laboratories 
und Compulerraumen. Fur derartige Anwendungen ist es 
bekannt, den Durchgangswiderstand des Linoleum-Boden- 
belags durch Zusatz von elektrisch leitfahigen Fullstoffen. 
wie beispielsweise SpezialruBen oder Metallpulvern herab- 
zusetzen. Zusatze von SpezialruB haben jedoch zum einen 
den Nachleil, daB sich die Gebrauchseigenschaften des Lin- 
oleum-Bodenbelags wegen der zum Erreichen einer ausrei- 
chenden elektrischen Leitfahigkeit benotigten, relativ gro- 
Ben Menge an RuB verse hlechtern. Zum anderen sind bei 
Zusatz von RuB zur Linoleum-Mischmasse praktisch keine 
Farbgesialtungsmoglichkeiien mehr gegeben. Auch bei Ver- 
wendung von Metallpulvern zur Verbesserung der elektri- 
schen Leitfahigkeit sind die farblichen Gestaltungsniogbch- 
keiten erheblich eingeschrankt und zusatzlich ergeben sich 
veranderte Eigenschaften im mechanischen Verhallen sowie 
eine Erhdhung des Gewichts und eine erheblich verminderte 
Warmedammung des Bodenbelags. Daher ist es bisher nicht 
moglich, einen leitfahigen Linoleum-Bodenbelag mit heller 
Farbe und einem Durchgangswiderstand R { von unter 10 g Q 
zu erreichen. 

DE 34 1 6 573 und WO 99/10592 betreffen elektrisch leit- 
fahige Bodenbelage auf Linoleum-Basis, welche durch Zu- 
satz mindestens eines Deri vats des Imidazols, Imidazolins, 
Benzimidazols oder Morpholins oder einer kalionenaktiven 
Verbindung derselben, elektrisch leitfahig gemacht ist bzw. 
anitstatisch ausgeriistet ist. Derartige Bodenbelage weisen 
aber siets nur einen Durchgangswiderstand R t von ca. < 
10 g ft, wobei dieser Wert zusatzlich von der Luftfeuchtig- 
keit abhangt. Bei trockener Luft konnen seibst diese Werte 
nicht erreicht werden. 

WO 99/04085 beschreibi einen Bodenbelag auf Lin- 
oleum-Basis, welcher elektrisch leitfahig ist und bei wel- 
chem die Linoleum-Nutzschicht eine unregelmaBige Musle- 
rung. beispielsweise eine Mamiorierung, aus unterschied- 
lich gefarbten Bereichen aufweist. Die unterschiedlich ge- 
farbten Bereiche sind konturenscharf voneinander abge- 
grenzt und weisen eine unterschiedliche elektrische Leitfa- 
higkeit auf. Wiederum enthalten die elektrisch leitfahig ge- 
stalteten Bereiche dieses Bodenbelags grofte Mengen eines 
leitfahigen FiillstofTs und sind daher schr dunkcl gefarbt. 
Auch mil einer derartigen Melhode ist es daher nicht niog- 
lich, Bodenbelage herzustellen. welche im we sent lichen 
durchgehend einen hellen Farbton aufweisen. 



Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung isi es daher, 
eine als FuBbodenbelag geeigneie Linoleumbalm bereitzu- 
stellen, welche einen niedrigeren Durchgangswiderstand R|, 
insbesondere einen Durchgangswiderstand R, von hoch- 
5 stens 10 7 Q, welcher von der Luftfeuchtigkeil unabhangig 
isi, und gleichzeitig einen hellen Farbton aufweist. Eine 
weilere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Ver- 
fahren anzugeben, mil dem ein derartiger Linoleum-Boden- 
belag hergesielli werden kann. 
10 Diese Aufgaben werden mit den in den Anspruchen ge- 
kennzeichneien Gegenstanden gelost.. 

Insbesondere wird ein Bodenbelag auf Linoleum-Basis 
bereitgesielli, welcher elektrisch leitfahig ist und welcher 
mindestens eine Nulzschichi (2) und mindestens eine Unier- 
15 schichi (3) umfaBi. 

Zum Bestimmen des elektrischen Widerstands von Bo- 
denbelagen sind durch die EN 1081, welche die DIN 51 953 
abgclost hat, folgcndc Wcrtc definiert: 

20 1. Der Durchgangswiderstand R h welcher dem Ab- 
leitwiderstand R A gemaB der DIN 51 953 entspricht, ist 
der eleklrische Widersiand eines Bodenbelags, gemes- 
sen an einer Probe zwischen der DreifuBelektrode auf 
der Oberflache des Bodenbelags und einer Elektrode 

25 auf der unmillelbar gegentiberhegenden Unlerseite. 

2. Dahingegen ist gemaB EN 1081 der Erdableii wider- 
stand R 2 , entsprechend dem Erdableitwi demand Re 
gemaB DIN 51 953. der elektrische Widersiand eines 
Bodenbelags, gemessen an einem verlegten Bodenbe- 

30 lag zwischen einer auf die Oberseite gedruckten Drei- 
fuBelektrode und Erde. 

Im Stand der Technik werden als "elektrisch leitfahige" 
Bodenbelage solche Bodenbelage bezeichnet, welche einen 
35 Erdableitwiderstand R 2 gemaB EN 1081 von <10 9 H auf- 
weisen. 

B-findungsgemaB sollte der Bodenbelag unabhangig von 
der Luftfeuchtigkeii einen Durchgangswiderstand Ri von 
hochstens 10* £1 vorzugsweise hochstens 10 7 £Z gemessen 
40 nach EN 1081, aufweisen. 
Die Figuren zeigen: 

Fig. 1 ist eine Abbildung eines schematise hen Quer- 
schnitts durch einen Bodenbelag (1) gemaB einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung entlang 

45 Linie A-A der Fig. 2. Auf einem Trager (4) sind eine Unter- 
schicht (3) und eine Nutzschicht (2) angeordnet. In der 
Nutzschicht (2) konnen Partikel (6) eingestreut sein, welche 
einen leitfahigen Fullsioff umfassen. Auf der der Unter- 
schicht (3) abgewandten Seite des Tragers (4) ist gemaB die- 

50 sex Ausfuhrungsform ferner ein Leitfahigkeitssteg (5) ange- 
ordnet. 

Fig. 2 zeigi eine schematische Aufsicht auf die Unterseite 
eines Bodenbelags (1) gemaB einer Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung. Auf der der Unterschicht abge- 

55 wandten Seite des Tragers (4) ist ein Leitfahigkeitssteg (5) 
angeordnet. Dieser Steg (5) kann beim Verlegen des Boden- 
belags beispielsweise mit einer Kupferbandfahne (7) ver- 
bunden werden, mittels welcher der Bodenbelag durch An- 
schlieBen an das Erdpotential geerdet wird. 

60 Der erfindungsgemafte Bodenbelag weist mindestens eine 
Unterschicht auf Linoleum-Basis und mindestens eine Nutz- 
schicht bzw. Oberschicht auf Linoleum-Basis auf. Der Bo- 
denbelag weist vorzugsweise eine Gesamtdicke von etwa 
2 mm bis etwa 6 mm, insbesondere etwa 2 mm bis etwa 

65 4 mm, auf. 

ErfindungsgemaB wird die elektrische Leitfahigkeit der 
Unterschicht vorzugsweise durch Einmischen von minde- 
stens einem elektrisch leitfahigen FullstotYs in die Lin- 
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oleum- Rohmasse bewirki. Als deranige elekirisch leitfahige 
Fullstoffe sind RuB unci Melallpulver bevorzugt, wobei ein 
Fullstoff alleine oder in Kombination eingesetzt werden 
kann. Bei Verwendung von RuR als leitfahigeni Maierial be- 
tragi die Konzenlration in Abhangigkeil von der RuBtype 
etwa 3 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise eiwa 4 bis 1 8 Gew.-%, 
bezogen auf das Gewichl der leitfahigen Miseh masse, Als 
RuI3 kann beispielsweise Keljenbiack® EC-300 .1 (Akzo No- 
bel), Printex® XE 2 (Degussa AG) oder ein oder mehrere an- 
dere handels ubliche RuBe eingeselzl werden. Bei Verwen- 
dung von Melallpulver als leitfahigeni Material be tract die 
Konzenlration ei wa 1,5 bis 40 Gew.-%, bezogen auf das Ge- 
wicht der leiftahigen Mischmasse. Die Einsatzmenge richtei 
sich nach Dichie und TeilchengroBe der Melallpulver. Als 
Melallpulver konnen z. B. Magnetitpulver, Aluminium-, 
Bronze- und VA-Pulver verwendel werden. Es kann auch 
ein beliebiges Gemisch aus RuB und eineni oder mehreren 
Metallpulvcrn sowic cin cinzclncs Melallpulver oder cin 
Gemisch aus mehreren Merallpulvern eingesetzt werden. 
Die Mengenverhaltnisse bei Gemischen aus RuB und Me- 
lallpulver sind so zu wahlen, daB der Durchgangswiderstand 
Ri der Unterschicht vorzugsweise < 10 7 Q. (EN 1081) be- 
iragl. 

Die Unterschicht kann weiiere chemische Zusatze enthal- 
len, welche die Leilfahigkeii des Linoleums weiler verbes- 
sem. 

Die Unterschicht weist neben den vorstehend genannien 
Zusatzen eine ubliche Zusammensetzung auf. Insbesondere 
konnen in der Mischmasse ubliche Additive, wic Verarbei- 
tungshilfsmiliel, Amioxidantien, UV-Slabilisatoren, Gleit- 
mittel und dergleichen enthallen sein, die in Abhangigkeil 
de s B i ndemi 1 1 els au sg e wah It werden . 

Die Unterschicht vorzugsweise weist eine Dicke von 0,6 
bis 1,4 mni auf. 

Die Nutzschichl bzw. Oberschicht des erfindungsgema- 
Ben Bodenbelags ist die im verlegten Bodenbelag sichtbare 
Oberflache, Sie kann erfindungsgemafi einen hoheren 
Durchgangswiderstand R L als die Unterschicht aufweisen 
und enthalt vorzugsweise nur geringe Mengen an elektrisch 
leitfahigeni Fullstoff. Eine gewisse Leilfahigkeii der Nutz- 
schichr wird durch im wesentlichen farblose chemische Zu- 
satze in die Linoleumgrundmasse fur die Nutzschicht er- 
reicht. Vorzugsweise wird als chemischer Zusatz minde- 
stens Morpholin und/oder ein Derivai des Imidazols, Imida- 
zolins oder Benzimidazols oder eine Mischung da von einge- 
setzt. Besonders bevorzugt sind kationenaktive Verbindun- 
gen mil einem quarternaren Stickstotfatom deraniger Ver- 
bindungen. Vorzugsweise wird der chemische Zusatz in ei- 
ner Menge von 0,5 bis 15 Gew.-%, bezogen auf das Gesaml- 
gewicht der Linoleummasse der Nutzschichu in die Lin- 
oleumrohmasse eingearbeitet . 

ErfindungsgemaB kann die Nutzschicht eine helie Farbe 
aufweisen und unifarben oder in sich mehrfarbig gemusiert 
sein. In der Nutzschicht wird vorzugsweise an Stelle der an- 
leilsmaBig am geringsien vorgesehenen Schmuckfarbe ein 
elektrisch leitiahiger Fullsioff, wie RuB und/oder Melallpul- 
ver und/oder leitfahige Fasern oder eine Mischung da von, 
allcrdings nur in sehr geringen Mengen, zugegeben. 

Leitfahige Fasern sind im Sinne der Erfindung insbeson- 
dere graphitisierte Kunststoff-Fasern oder Kunststoff-Fa- 
sem, die mil epoxygraphitisienem Material ummantelt sind. 
Derartige leitfahige Fasern konnen durch Zugabe von Gra- 
phit in den Kunslstoff selbst oder durch Ummanteln von 
kleinen Kunststoffteilchen mil Graphil hergesiellt werden, 
und wciscn mcisl cine grauc Farbung auf Aufgrund ihrcr ge- 
ringen GroRenabmessungen und geringen Zugabemengen 
erscheinen sie jedoch fur das menschliche Auge fast farblos. 
Bevorzugt sind 3 bis 5 Gew.-% RuB oder 4 bis 8 Gew.-% 



Melallpulver. Durch deranige, gering dosiene Zugaben 
kann die Leilfahigkeii der Linoleumnuizschicht auf unler 
10 7 Q verbessen werden. Ferner hangi durch diesen gerin- 
gen Anieil an elekirisch leitfahigeni Fullsioff in der Ober- 
5 schicht trotz der Zugabe der vorstehend genannien chenii- 
schen Zusatze der Durchgangswidcrsiand R. uberraschen- 
derweise nichi mehr von der Luftfeuchiigkeii ab. 

Des weiieren umfaBl die Oberschicht die ftir Linoleum- 
Bodenbelage ublichen Komponenten, wie Bindemiiiel (sog. 
to Bedford-Zenient oder B-Zenieni aus eineni teiloxidierien 
Leinol und mindesiens einem Harz als Klebrigmacher), 
mindestens ein Fullstofl 7 und gegebenenfalls mindesiens ein 
Farbemittel. Als Fulls toft" werden ublicherweise Weichholz- 
mehl und/oder Korkmehl (bei gleichzeiiiger Anwesenheil 
15 von Holzmehl und Korkmehl lypischerweise im Gewichts- 
verhaltnis 90: ]0) und/oder Kreide, Kaolin (China-Clay) 
und Schwerspai verwendel. Die Mischmasse enthalt ubli- 
cherweise mindestens cin Farbemittel, wic cin Pigment 
(z. B. Titandioxid) und/oder andere ubliche Farbemittel auf 
20 Basis von anorganischen und organischen Farbstoffen. Als 
Farbemittel konnen jegliche naturliche oder synlhetische 
Farbstoffe sowie anorganische oder organische Pigmente, 
allein oder in beliebiger Kombination, verwendet werden. 
Eine typische Linoleum-Zusammensetzung enthalt, bezo- 
25 gen auf das Gewicht der Nutzschichl, ca. 40 Ge w.-% Binde- 
miiiel, ca. 30Gew.-% organische Fullstoffe, ca. 20 Gew.-% 
anorganische (mineralische) Fullsloffe und ca. 10Gew.-% 
Farbemittel. Ferner konnen in der Mischmasse ubliche Ad- 
ditive, wie Verarbeitungshilfsmittei, Antioxidantien, UV- 
30 Stabilisatoren, Gleitmittel und dergleichen enthallen sein, 
die in Abhangigkeil des Bindemitiels ausgewahll werden. 

Die Nutzschicht weisl vorzugsweise eine Dicke von 1,4 
bis 3,6 mm, besonders bevorzugi von 1,4 bis 2 mm, auf. 
Ferner umfaBt der erfindungsgemaBe Linoleum-Boden- 
35 belag vorzugsweise einen Trager. Als Tragermaterial kann 
ein Material auf Basis naturlicher und/oder synthetischer 
Ge webe oder Gewirke sowie lex tiler Werkstoffe eingesetzt 
werden. Als Beispiele seien Jutegewebe, Mischgewebe aus 
naturlichen Fasern, wie Baumwolle und Zellwolle, Glasfa- 
40 sergewebe, mil Haftvemiittler beschichteies Glasfaserge- 
webe, Mischgewebe aus Synthesefasein, Gewebe aus Kern/ 
Mantelfasern mil z.B. einem Kern aus Polyester und einer 
Ummantelung aus Polyamid, genannl. Als Haft vermi tiler 
fur Glasfasergewebe kann beispielsweise eine Beschichtung 
45 der Glasfasern aus einem Styrol-Butadien-Latex verwendet 
werden. 

Gemafi einer Ausfuhrungsfomi der vorliegenden Erfin- 
dung kann auf der der Unterschicht abgewandten Seite des 
Tragers einen Riickensti-ich aufgebracht werden, weicher 
50 vorzugsweise elektrisch leitfahig ist und noch bevorzugter 
nicht in Form eines kontinuierlichen Belags aufgebracht ist, 
sondern in Form eines Stegs bzw. Streifens von 50 bis 
100 mm Breite und 50 bis 200 pm Dicke vorliegt Dieser 
vorzugsweise stegformige Ruckenstrich erstreckt sich kon- 
55 tinuierlich uber die ganze Lange der Bodenbelagsbahn. Er 
stent in elekirischem Kontakt mil der Unterschicht und kann 
beim Verlegen des Bodenbelags beispielsweise mil einer 
Kupferbandfahne kontakt iert werden, welche an das Erdpo- 
tential angeschlossen wird, so daB der Bodenbelag geerdet 
60 werden kann. Wahrend im Stand der Technik beim Verlegen 
leitfahiger Bodenbelage elektrisch leitfahige Spezialkleb- 
stoffe verwendet werden miissen, urn einen Kontakt mil 
dem Erdpotential herzustellen, ist es gemafi dieser Ausfuh- 
rungsform der vorliegenden Erfindung moglich, nur eine 
65 mit dem stcglormigcn Ruckenstrich verbundene Kupfer- 
bandfahne an das Erdpotential anzuschlieBen und einen ge- 
wohnlichen KlebstoiT fur das Verlegen des Bodenbelags zu 
verwenden. 
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Voneilhafierweise wird ein stegforiniger Ruckenstrich 
be im Vcrsehen der Ruckseite des Bodenbelags mil eineni 
Stempelaufdruck eben falls durch ein Druck verfahren aufge- 
iragen. Dazu konnen waBrige RuBdispersionen und Poly- 
merdispersionen, bei spiels we ise ein Latex, verwendet wer- 5 
den, welche bis zu 8 Gew.-%, vorzugsweise 4 bis 6 Gew.-% 
eines elektrisch leitfahigen FiillsiofYs, vorzugsweise RuB. 
enthalt en. Inshesondere umfaBt dieser vorzugsweise steg- 
fdrmige Ruckenstrich ein poly meres Material, welches ei- 
nen wie vorstehend beschriebenen elektrisch leitfahigen 10 
Fiil 1st off darin eingebunden umfaBt. Ein in eineni polyme- 
ren Material eingebundener elektrisch leitfahiger Fullstotf 
weist den Vorteil auf, daB der Riickenstrich nicht abfarbt. 

Die vorliegende Erfindung betrifft ferner ein Verfahren 
zur Herstellung des erfindungsgemaBen Bodenbelags auf is 
Linoleum-Basis. 

Fur die Herstellung des erfindungsgemaBen Bodenbelags 
konnen die ublichcn Verfahren zur Herstellung mchrschich- 
tiger Bodenbelage angewandt werden. 

Als ein erster Schrirt umfaBt das erfindungsgemaBe Ver- 20 
fahren das Auftragen der Linoleummasse der Unterschicht 
auf einen Trager. Dazu werden zunachst alle wie vorstehend 
beschriebenen Komponenlen fur die Linoleummasse in ei- 
nem geeigneten Mischapparat, z. B. eineni Kneter, Walz- 
werk oder Extruder, zu einer inoglichsl homogenen Grund- 25 
masse (Mi sch masse) vermischt. Die so erhaliene Misch- 
masse wird eineni Walzwerk (z. B. einem Kalander) zuge- 
fuhrt und unter Druck und einer Temperatur von ublicher- 
weise 10 bis 150°C (abhangig von der Rezeptur und der Ver- 
fahrenstechnik) auf ein Tragermaterial gepreBt. Beim Pres- 30 
sen der Mischmasse auf das Tragermaterial wird das Walz- 
werk (z. B. der Walzenabsiand eines Kalanders) so einge- 
stellu daB die resultierende Bodenbelagsbahn die ge- 
wunschte Schichtdicke erhalt. Bei den erfindungsgemaBen 
Linoleuni-Bodenbelagen betragt die Dicke der Unterschicht 35 
wie vorstehend beschrieben ublicherweise 0,6 mm bis 
1 ,4 mm. 

Als nachstes wird das Linoleumfell fur die Nutzschicht 
hergestellt, welche vorzugsweise farbig und/oder gemustert 
isi. w 40 

Im einfachsten Fall konnen dazu Teilehen in einer geeig- 
neten GroBe eines elektrisch leitfahigen Fullstoffs in eine 
ein- oder mehrfarbige Linoleummasse fiir die Nutzschicht, 
gegebenenfalls zusammen mil Partikeln von gefarbten Full- 
stofFen, eingestreut werden und die Linoleummasse zu ei- 45 
nem Linoleumfell kalandriert werden. 

GemaB einer Ausfuhrungsfonn konnen auch farbige 
Chips einer Linoleummasse, welche vorzugsweise einen 
elektrisch leitfahigen FtillstofT enthalt, auf derail ig herge- 
stellte Linoleum walzfelle aufgestreut und in diese einge- 50 
preBt werden. 

Ferner kann gemaB einer Ausfuhrungsform eine farbige 
oder genius terte Linoleummasse hergestellt werden. Dazu 
werden zunachst Mischmassen bzw. Grundmassen verschie- 
dener Farbe separat hergestellt, zu Fellen gewalzt und gra- 55 
nuliert. Danach werden verschiedenfarbige Granulate mit- 
einander vermischt und dann dem Walzwerk (z. B. einem 
Kalander) zugefuhrt und als Fell geformt. In Sonderfallen 
wird die Mischung aus verschiedenfarbigen (jranulaten vor 
dem Aufbringen auf das Tragermaterial in Walzwerken zu 60 
gestreiften Fellen verstreckt, um 90° verdreht aufeinander 
gelegt und dann mit Friktion kalanden, wobei sich die be- 
kannten, dem naturlichen Marmor nachempfundenen Mu- 
st erbilder ergeben. 

GemaB cincr wcitcrcn Ausfuhrungsform konnen kontu- 65 
renscharfe Muster erzielt werden, indent verschiedene 
Walzfelle ubereinandergelegt (dubliert) und in innigen Kon- 
takt gebracht und erst danach gemeinsam zerkleinert wer- 



den. Dabei enisiehen Teilehen, die aus zwei unierschiedli- 
chen, aneinanderhaftenden Teilen bestehen. Ein Teil besteht 
vorzugsweise aus nicht-leilfahiger Mischmasse und der an- 
dere Teil vorzugsweise aus leitfahiger Mischmasse. Der 
mehrschichtige Verbund der Walzfelle kann zur Herstellung 
der Teilehen z. B. granuliert. geschnitten, gebrochen oder 
gemahlen werden. Vorzugsweise wird der Verbund zu Gra- 
nular verarbeiteL Werden nun diese Teilehen bzw. das Gra- 
nulat aus Teilen unterschiedlicher Mischmasse einem Walz- 
werk, wie einem Kalander, zugefuhrt, und auf einen Trager 
auf gewalzt, ergibt sich ein unregelmaBiges Muster, bei dem 
die verschiedenfarbigen jeweils zusammenhangenden. aber 
auch voneinander getrennten Bereiche aus leitfahigeni und 
nicht-leitfahigem Material konturenscharf voneinander ab- 
gegrenzt sind und die farbigen Bereiche praktisch rein erhal- 
ten bleiben. Diese farbigen Bereiche sind von der das leitfa- 
hige FullstofYmaterial enthaltenden und daher mehr oder 
weniger dunkcl bis schwarz gefarbten Mischmasse umran- 
det. 

Neben den genannten Verfahren zur Herstellung eines ge- 
musterten Linoleumfells konnen alle weiteren, denkbaren 
Verfahren verwendet werden. 

Ein derartiges Walzfell der Nutzschicht wird anschlie- 
Bend mil der Unterschicht zu einem niindestens zwei lagi gen 
Linoleuinbodenbelag verpreBt.. 

AnschlieBend werden die mindestens zweilagigen Lin- 
oleum -Bodenbelage der bei Linoleum iib lichen Reifebe- 
handlung unterworfen. 

GemaB einer Ausfuhrungsfonn des erfindungsgemaBen 
Verfahrens auf der Ruckseite des Bodenbelags mindestens 
ein vorzugsweise stegforniiger Riickenstrich aufgetragen 
wird. Dieser Aufdruck wird vorzugsweise durch ein Druck- 
verfahren auf der Ruckseite des Bodenbelags auf gebracht. 

Paten tanspriiche 

1. Elektrisch leitfahiger Bodenbelag auf Linoleum- 
Basis, umfassend mindestens eine Nutzschicht (2) und 
mindestens eine Unterschicht (3). 

2. Bodenbelag nach Anspruch 1 , wobei der Bodenbe- 
lag einen elektrischen Durchgangswiderstand R : nach 
EN 1081 von hochstens 10 7 £2 aufweist. 

3. Bodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, wobei die 
mindestens eine Unterschicht mindestens einen elek- 
trisch leitfahigen Fullstoff enthalt. 

4. Bodenbelag nach Anspruch 3, wobei der minde- 
stens eine elektrisch ieitfahige Fullstoff RuB und/oder 
Meiallpulver ist. 

5. Bodenbelag nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Unterschicht eine Dicke von 0,6 bis 
1,4 mm aufweist. 

6. Bodenbelag nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Nutzschicht mindestens einen che- 
mischen Zusatz zur Erhohung der Leitfahigkeit um- 
faBt. 

7. Bodenbelag nach Anspruch 6, wobei der chemische 
Zusatz aus Morpholin und/oder mindestens einen Deri- 
vat des Imidazols, Imidazolins oder Benzimidazols 
oder eineni Gemisch davon ausgewahlt ist. 

8. Bodenbelag nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, wobei die mindestens eine Nutzschicht eine 
helle Farbe aufweist. 

9. Bodenbelag nach eineni der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Nutzschicht in sich mehrfarbig ge- 
mustert ist. 

10. Bodenbelag nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, wobei die Nutzschicht hochstens 8 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesanitgewichl der Nutzschicht, eines 
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elektrisch leitfahigen Fullstoffs umfaBi. 

11. Bodenbelag nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Nutzschicht eine Dicke von 1,4 bis 
3,6 mm aufweisi. 

12. Bodenbelag nach eineni der vorhergehenden An- 5 
spriiche, wobei auf der der Unterschichf abgewandten 
Seite des Tragers ein elektrisch leitfahiger Steg ange- 
ordnel ist . 

13. Bodenbelag nach Anspruch 12, wobei der elek- 
trisch leitfahigc Sleg einen elektrisch leitfahigen Full- 10 
stolf umfa&t.. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelags auf 
Linoleum-Basis nach eineni der Anspruche 1 bis 13, 
umfassend 

- das Auftragen mindestens einer Unlerschicht 15 
auf einen Trager, und 

- das Formen mindestens einer Nutzschicht auf 
der mindestens cincn Unlerschicht. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, wobei auf derRuck- 
seite des Bodenbelags mindestens ein Ruckenslrich in 20 
Form eines elektrisch leitfahigen Stegs aufgetragen 
wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, wobei der slegfor- 
mige Ruckenstrich durch ein Druckverfahren aufgetra- 
gen wird. 23 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



30 



is 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



1994fi406A1_l_> 



, ZflCHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Off e n I eg u n gstag : 



DE199 48 406 A1 
D06N 1/00 

26. April 2001 




Figur 2 



JSDOCtD: <DE 19948406A1 J_> 



102 017/344 



